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*§~DEBEER

REFINISH

PRODUKT BESKRIVELSE

MM 900 - 9999

WaterBase 900* Series

MM 900 - 9999 WaterBase 900+ Series er en vandbaseret basefarve. Den er velegnet til personbiler, busser, last- og varebiler. Med en komplet serie af
tonere, der giver dig mulighed for at blande de mest almindelige OEM-farver pa markedet.

BLANDEFORHOLD

Fortynder er indeholdt i recepten.

Specialfremstillede formler Tilfej 10-20%
9-151 WaterBase 900* Series Thinner.

_
@ Ryst let.

PISTOL SETUP
DYSE (MM) LUFTTRYK (BAR/PSI)
}l HVLP 13 Se vedhzeftet bilag
HE 13 Se vedhaeftet bilag
PAFORING

Se vedhaftede bilag.

NING / TORRETIDER

LUFTERRING 20 °C MARMETZRRING

—Fg) | Skindigen med et passende klart lag inden for 8
timer. Efter 8 timers scuff og svar base coat.

60°C
Afluftning Indtil tort Afluftning -
T T .. Stovtor Stovtor -
Tor for at Tor for at ~
héandtere héandtere

Tor for at tape

Tor for at tape -

Tor for at slibe

Tor for at slibe -

Tor for at polere

Tor for at polere -

AFSLUTTENDE PRODUKTER
- Alle De Beer relevante klarlakker.
>
PRODUKTER
ﬁ 9-151 WaterBase 900* Series Thinner
ADDITIVER
9-819 WaterBase Underhood Additive
59-11/.../ 59-22 Mysterious Colours
Nar der tilsaettes 59-11/.../ 59-22 Mysterious Colours,
L rystesdenlille flaske grundigt i 2 minutter inden brug.

OVERFLADE FORBEREDELSE

Renger overfladen med 9-851 WaterBase 900+ Series
Degreaser, affedt og tor det af. Slib overfladen med
P400 eller finere slibekorn. Fjern alle sliberester med
trykluft og stevsugning og renger med 9-851 WaterBase
900+ Series Degreaser, affedt og tar af pa ny.

Afdzek hele koretajet for at undga sprojtestov.

NASTE LAG

<l

Se vedhaftede bilag.

UNDERLAG

MM 900 - 9999 WaterBase 900~ Series bar kun paferes
pa godt slebne og affedtede, grundede dele af ren stal,
grundet aluminium og grundet plastik. Korrekt slebne
GRP’er, OEM-primere og gamle laksystemer i god stand.

Sorg for at veelge en velegnet primer/
surfacer ved at kontrollere den pagzldende
primers/surfacers tekniske dataark.

BRUGSTID VED 20°C (68°F)

6 maneder

Den navnte holdbarhed efter blanding galder kun for de
sprojteklar blandinger.

FYSISKE DATA

EU FORORDNING
VOC-kode

2004/42/11B(d)420)418

Produktets underkategori (ifelge direktiv 2004/42/EF) og
maks. VOC-indhold (ISO 11890-1/2) af det feerdige produkt.

1IB/d. Toplak - Alle typer.
EU- graenseveerdier: 420
g/L. (2007) Dette produkt
indeholder hojst 418 g/l VOC.

Kemisk base / Sammenszetning

Akryldispergering

Fysiske Egenskaber

Viskositet (RTS)

Vaegtforhold

1.008

Flammepunkt

61°C/141,8°F

Vol. % Terstof

14

Forbrug

7 m2/L/20 pm

280 ft?/Gal/0,8 mil

Glans

Farve

Data pa dette ark repraesenterer typiske veerdier. | og med at applikationsvariabler er en vigtig faktor for produktets ydeevne, ber disse oplysninger kun tjene som generel vejledning.
Valspar patager sig intet ansvar eller forpligtelse for brug af disse oplysninger. MEDMINDRE VALSPAR UDTRYKKER ANDET SKRIFTLIGT, STILLER VALSPAR INGEN GARANTIER, UDTRYKKELIGT Va S a r
ELLER UNDERFORSTAET OG FRASKRIVER SIG ALLE UNDERFORSTAEDE GARANTIER, HERUNDER GARANTIER OM SALGBARHED ELLER EGNETHED TIL EN BESTEMT BRUG ELLER FRIHED FRA

PATENTKRANKELSE. VALSPAR ER IKKE ANSVARLIG FOR NOGEN SKADER, HVERKEN S/&RLIGE, TILFALDIGE ELLER FOLGEMASSIGE. Den eneste lasning pa eventuelle fejl pa dette produkt er
udskiftning af det defekte produkt eller tilbagebetaling af kebsprisen efter vores valg. © 2012 Valspar Corporation. Alle rettigheder forbeholdes.

Revision Date: July 2022

AUTOMOTIVE



-DEBEER BEDSTE PRAKSIS

REFINISH Pafering af vandbasefarve

80-90 %

Pafaringsmetode 2 Pafaringsmetode 1 0g 2
@g temperaturen

Torring: Torring:

Bleesetar Bleesetar

70 %

Pafgringsmetode

log 2

paysnsng

60 %
Pafegringsmetode 1 Péaferingsmetode 1
g temperaturen Brug 20% fortynder og/eller
storre dysestarrelse
Tarring:
Bleesetar Terring:
Bleesetor
20-30%
Temperatur
ca. 15°C 20°C 25°C ca. 35°C
PAFORINGSMETODE 1: PAFORINGSMETODE 2: **

TRIN 1 To enkelt vade lag, vadt pa vadt for at deekke |2 bar /29 psi TRIN 1 Forste enkelt-vade lag 2 bar /29 psi

TRIN 2 Blaeseter indtil mat ved 30-35 °C - TRIN 2 Blaeseter indtil mat ved 30-35 °C -
TRIN 3 Drabespraylag (kun effektfarver) 1bar /14,5 psi TRIN3 Andet enkelt-vade lag 2bar /23 psi

TRIN 4 Blaeseter indtil mat ved 30-35 °C - TRIN 4 Blaeseter indtil mat ved 30-35 °C -
BEMZERK: TRIN 5 Drabespraylag (kun effektfarver) 1bar /14,5 psi

' Overfladen skal rengores omhyggeligt.
o Hvis det er nedvendigt, skal du forst pafore TRIN 6 Blaesetar indtil mat ved 30-35 °C -
et stovlag og blaesetorre det.
Ved temperaturer mellem 20 og 25 °C og en relativ luftfugtighed pa mellem 60 og 70 % anbefales bade paferingsmetode 1og 2.
**Pafaring nr. 2 er foretrukket til dybe, sorte solide farver for at opna den merkeste nuance.

Data pa dette ark repraesenterer typiske vaerdier. | og med at applikationsvariabler er en vigtig faktor for produktets ydeevne, ber disse oplysninger kun tjene som generel vejledning. Valspar
patager sig intet ansvar eller forpligtelse for brug af disse oplysninger. Medmindre Valspar udtrykker andet skriftligt, stiller valspar ingen garantier, udtrykkeligt eller underforstaet og fraskriver sig Va S a r
alle underforstaede garantier, herunder garantier om salgbarhed eller egnethed til en bestemt brug eller frihed fra patentkraenkelse. Valspar er ikke ansvarlig for nogen skader, hverken szerlige,

tilfaeldige eller folgemaessige. Den eneste lgsning pa eventuelle fejl pa dette produkt er udskiftning af det defekte produkt eller tilbagebetaling af kebsprisen efter vores valg. © 2012 Valspar AUTOMOTIVE
Corporation. Alle rettigheder forbeholdes.

Revision Date: July 2022
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BEDSTE PRAKSIS

BLANDINGSPROCES

“DEBEER

¢ REFINISH

PRODUKT BESKRIVELSE

Anbefalinger til blanding af en aluminium-effektfarve til en tilstadende del med DeBeer Refinish 900+ Series. Udsprajtning af hejpigmenterede
effektfarver med mere end 60 % aluminiumtoner indhold kan vaere noget af en udfordring. Isser nar man blander disse farver til en pletreparation

eller til det tilstadende emne afhaengig af typen af farve. For at hjeelpe ifbm. udsprejtningen har vi nu to recepter i ICRIS-systemet.

Formulas

Brand |MER
Region

Colourcode {744
Variant

Matt [

ColouFiop

Colowrneme [BRILLANTSILBER MET.

Pictograms

e — |

Forthis colour a second formula s available
Please chackyour stock. When you do nat have
these new miing colours choase then with the
[01d version] functian for the altemative formule.

CDS Requast

10 add blending

Colourformetion | BeroBase 500 | Berahi<2000 | 3000

900+ |8-145 GS | 8745 GS | DTM Grey Shades |

Miing c.. | Col,

989
913
]
%27
a0
an
a0
Totel

Crestondete [ETT20T ]
Mustiondete [ 52014 <] C|

Blending I

Disorent Aggiedl
perafe
i

51583

VOC [grf) 4031

a07.24
072

. e

11.88

[ e =

Print

Formulas

ToFile

Altamative

Old version

kAutatio

Fiches/Fex

Brand MER
Region

Colourname ‘ER\LLANTS\LEERMET
Colour inforrnation| BeroBase 500 | Berax 2000 | 3000

Pictagrams

Undercoat >

Forthis colour a second farmula s available.
Please check your stock. Whenyou do nothave
these new mixing colours chaose then with the.
[Oidversian] function for he afiemaive formula.

CDS Request

bAutatio

00 514565

Miing .| Cal,

Disorient Adgfo
S

44073
7.9
14693
3480
| KEY
1015
. s

580

Colour code |74
Veriant

746 GS | DTM Grey Shodes |

Blending [V

e

o |

it 3

Matt [~

ColourfFlop

Creation date |15-11-201
Msiondee [352014 =] 0|

voc(gn 65

Print

ToFile

Fiches/Fax

| Afternative:

ouversn |

ok ok | cancal

Blending v
brient Additive |
Cumulative [

1|

Blending [
brient Additive [
Curnulative |

tl

Nar du ser recepten, vil den recept hvor boksen (Blending) er
markeret give en andret recept for nemmere udspregjtning.

Nar du ser recepten, vil den recept hvor boksen (Blending)
ikke er markeret, give hurtig, fuld deekkeevne.

ANBEFALET PROCES TIL AT FALGE USYNLIG
EFFEKTFARVE-BLANDING

FORBEREDELSE

Farvekontrol

Find den rigtige farve og / eller farvevariant. Dette skal

ske pa det tidligst mulige trin; helst lige efter omfanget
af reparationen er bestemt. Det kan anbefales at lave et
opsprojt af farvevalget.

Rengoring
Renger med 1-951 Silicone Remover
og/eller 9-851 WaterBase 900* Series Degreaser.

4

Beskyttelse
Brug egnet andedrzetsvaern
(friskluftsforsynet helmaske anbefales staerkt).

Data pa dette ark repraesenterer typiske vaerdier. | og med at applikationsvariabler er en vigtig faktor for produktets ydeevne, ber disse oplysninger kun tjene som generel vejledning. Valspar
patager sig intet ansvar eller forpligtelse for brug af disse oplysninger. Medmindre Valspar udtrykker andet skriftligt, stiller valspar ingen garantier, udtrykkeligt eller underforstaet og fraskriver sig
alle underforstaede garantier, herunder garantier om salgbarhed eller egnethed til en bestemt brug eller frined fra patentkraenkelse. Valspar er ikke ansvarlig for nogen skader, hverken sarlige,
tilfaeldige eller folgemaessige. Den eneste lgsning pa eventuelle fejl pa dette produkt er udskiftning af det defekte produkt eller tilbagebetaling af kebsprisen efter vores valg. © 2012 Valspar
Corporation. Alle rettigheder forbeholdes.

Revision Date: July 2022
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-DEBEER BEDSTE PRAKSIS

REFINISH BLANDINGSPROCES

TRIN 1

. Torslibning

Terslibning Forbered udsprajtningsomradet med

e tarslibning og slibemaskine 3mm og korn P1500. Undga
“23. « | gennemslibning, specielt pd kanterne.

i Vadslibning
8 Forbered udsprejtningsomradet med vadslibning ved

¢ hjeelp af korn P2000 / P3000.

Slibning
Z, Forbered udsprajtningsomradet ved hjeelp af en fin og

ultrafin slibematte.

Rengoring
Renger med 1-951 Silicone Remover
og/eller 9-851 WaterBase 900" Series Degreaser.

TRIN 2

Blandingsadditiv
Bland 977 blending additive med 9-151 WaterBase S00*
=E Series Thinner. Blandeforhold 977+ 10-20% 9-151.
I
—
Pafering
— | Pafer et vadt lag af 977 pa 2/3 af udsprejtningsomradet.

Pistolopsaetning
>
HVLP 12-13 2/29
HE 12-13 2/29

Afluft
' M\l Indtil en ensartet, mat overflade.

pafer WaterBase 900+ Series til fuld daekning pa
reparationsomradet, tar WaterBase 900+ Series, pafor
derefter 977-blandingen til udsprejtningsomradet tert, og
afslut udsprejtningsprocessen som beskrevet.

Bemaerk
' Det er ogsa muligt at foretage denne proces omvendt;
[

Data pa dette ark repraesenterer typiske vaerdier. | og med at applikationsvariabler er en vigtig faktor for produktets ydeevne, ber disse oplysninger kun tjene som generel vejledning. Valspar
patager sig intet ansvar eller forpligtelse for brug af disse oplysninger. Medmindre Valspar udtrykker andet skriftligt, stiller valspar ingen garantier, udtrykkeligt eller underforstaet og fraskriver sig Va S a r
alle underforstaede garantier, herunder garantier om salgbarhed eller egnethed til en bestemt brug eller frihed fra patentkraenkelse. Valspar er ikke ansvarlig for nogen skader, hverken szerlige,

tilfaeldige eller folgemaessige. Den eneste lgsning pa eventuelle fejl pa dette produkt er udskiftning af det defekte produkt eller tilbagebetaling af kebsprisen efter vores valg. © 2012 Valspar AUTOMOTIVE
Corporation. Alle rettigheder forbeholdes.
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“DEBEER

REFINISH BLANDINGSPROCES

TRIN 3

I
-

I

Pafaringsfarve
900 Blandingsfarveformular + 10% 9-151.
Se mulighed i ICRIS.

Pafaring

Pafar 2-3 lag eller til deekket bue

i udsprejtningsomradet. Pafer ikke farve ud over
omrade 3 (se billede).

BEDSTE PRAKSIS

Pistolopseetning
}l NAL (MMm) LUFTTRYK (BAR / PSI)
HVLP 1213 2/29
HE 12-13 2/29
Afluft

Indtil en ensartet, mat overflade.

Pafering af drabe effektlag
— | Pafer drabe effektlag i dobbelt afstand ved 1bar.
(= bliv inden for udsprejtningsomradet.
Pafar ikke farve ud over omrade 3 (se billede).
Pistolopsaetning
>
HVLP 12-13 1145
HE 1243 1145
Afluft
Indtil en ensartet, mat overflade.
Drabeeffektlag skal paferes for farve og effekt, men
' hjeelper ogsa med at camouflere udsprajtningen.
o

TRIN 5

Veelg en egnet De Beer Refinish-klarlak, og felg den

— | tekniske information fra det tekniske dataark.
o

Data pa dette ark repraesenterer typiske vaerdier. | og med at applikationsvariabler er en vigtig faktor for produktets ydeevne, ber disse oplysninger kun tjene som generel vejledning. Valspar
patager sig intet ansvar eller forpligtelse for brug af disse oplysninger. Medmindre Valspar udtrykker andet skriftligt, stiller valspar ingen garantier, udtrykkeligt eller underforstaet og fraskriver sig
alle underforstaede garantier, herunder garantier om salgbarhed eller egnethed til en bestemt brug eller frihed fra patentkraenkelse. Valspar er ikke ansvarlig for nogen skader, hverken szerlige,
tilfaeldige eller folgemaessige. Den eneste lgsning pa eventuelle fejl pa dette produkt er udskiftning af det defekte produkt eller tilbagebetaling af kebsprisen efter vores valg. © 2012 Valspar
Corporation. Alle rettigheder forbeholdes.
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~DEBEER MM 900 - 9999

REFINISH WaterBase 900* Series

BESKYTTELSE

Brug egnet dndedraetsvaern (vi
anbefaler friskluftforsynet helmaske).

Du finder mere detaljerede oplysninger ved at
klikke pa felgende link til sikkerhedsdatabladet:

https://sds.de-beer.com

RENGORING

9-852 WaterBase 900+ Series Gun Cleaner

» Efter grundig rengoring af sprojtepistolen fontorres

sprojtepistolen med trykluft.

HOLBARHED VED OPBEVARING

Minimum 1- 2 ar; (Under normale opbevaringsforhold 5°C - 30°C / 50
°F - 90°F) (udbnet beholder).

For at undga, at produktet fryser, ma det ikke eksponeres for
temperaturer under 5°C / 41°F under transport og opbevaring.

BEMARK

Data pa dette ark repraesenterer typiske veerdier. | og med at applikationsvariabler er en vigtig faktor for produktets ydeevne, bor disse oplysninger kun tjene som generel vejledning.
Valspar patager sig intet ansvar eller forpligtelse for brug af disse oplysninger. MEDMINDRE VALSPAR UDTRYKKER ANDET SKRIFTLIGT, STILLER VALSPAR INGEN GARANTIER, UDTRYKKELIGT
ELLER UNDERFORSTAET OG FRASKRIVER SIG ALLE UNDERFORSTAEDE GARANTIER, HERUNDER GARANTIER OM SALGBARHED ELLER EGNETHED TIL EN BESTEMT BRUG ELLER FRIHED FRA
PATENTKRANKELSE. VALSPAR ER IKKE ANSVARLIG FOR NOGEN SKADER, HVERKEN SARLIGE, TILFALDIGE ELLER FOLGEMASSIGE. Den eneste losning pa eventuelle fejl pa dette produkt er
udskiftning af det defekte produkt eller tilbagebetaling af kebsprisen efter vores valg. © 2012 Valspar Corporation. Alle rettigheder forbeholdes.
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